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Vorrichtung zum Verpannen von zwei p I attenf ormigen 
E Lementen . 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verspannen von 
zwei pUttenfortnigen, insbesondere auf Gehrung geschnitte- 
nen ELementen mi te inander, wie A rbe i t sp latt en von Kiichen 
ud.dgL., unter Verwendung von in den plattenf Srmigen ELe- 
menten ausgebi Ldeten k r e i s f 6 rm i gen Bohrungen, einer diese 
miteinander verbindenden Langsnut und einer Spanns c h r aube 
mit beidendseitig ang eo rdne t e n, in den k rei s f ormi gen Boh- 
rungen gehaltenen und sich durch ZugkrSfte an den Boh- 
rungswandungen abstutzenden Halterungen. 

Zum Verbinden und Verspannen von zwei pLattenf ormigen, 
insbesondere auf Gehrung geschni ttenen Elementen, wie 
ArbeitspLatten von KQchen u.dgl., ist es bekannt, im 
Bereich der Gehrungsf Lachen der aneinanderstoBenden 
Eckverbindungen zweier im Winkel aufeinander stoBender 
Flatten mit in der wi nke L ha Lb i e renden Liegenden Fuge 
in den beiden PLatten zu beiden Seiten der Gehrungsf Lachen 
kreisformige Bohrungen vorzusehen, die uber eine Langsnut 
miteinander verbunden sind. Diese Langsnut dient zur Auf- 
nahme einer Spannsc hraube, die als Sechskantschraube oder 
Vierkantschraube ausgebiLdet ist. Oer Querschnitt der 
Langsnut ist gegenuber dem Querschnitt der k rei sf ormi gen 
Bohrungen in den beiden PLatten geringer und so bemessen, 
dan die Spannschraube mit Spiel in dieser Langsnut liegt. 
Mit ihrem S ch raubenkopf und einer auf den S c h r a uben s c ha f t 
auf geschobenen Un t e r L eg s c he i be stutzt sich die Spann- 
schraube einendseitig an der I nne n wa ndf I a c he der einen 
kreisformigen Bohrung ab, uahrend das andere freie, in 
der anderen kreisformigen Bohrung Liegende Ende der Spann- 
schraube unter Zw i so hens c ha 1 1 ung einer Unt e r I eg s c he i be 
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eine Mutter tragt, wobei jedoch auch eine umgekehrte An- 
ordnung der Spannschraube in den k re i s f ormi gen Bohrungen 
und der Langsnut erfolgen kann. Das Spannen der beiden 
ArbeitspLatten erfolgt dann nach Einlegen'der Spannvor- 
richtung in die k rei s f 6 rmi gen Bohrungen und in die Langs- 
nut durch Anziehen der Mutter Oder des als Sechskant 
Oder Vierkant a usgeb i I det en S c h raubenkopf es vermittels 
eines S c h ra u be n s c h L us se I s . Da die Ourchmesser der kreis- 
formigen Bohrungen in den beiden miteinander zu verspan- 
nenden ArbeitspLatten reLativ klein bemessen sind, kdnnen 
zum Anziehen der Spannschraube nur MauL- oder G ab e L s c h I us s e I 
als Schraubenschlussel zum Einsatz gelangen. Dadurch, da(3 
nur wenig Raum fur das Betatigen des S c h rauben s c h L us se L s 
zur Verfiigung steht, ist das Anziehen der Spannschraube 
mOhevoU und ze i tauf wend i g , da nur ein kLeiner WinkeLbe- 
reich, der darOber hinaus durch den Ourchmesser der kreis- 
fSrmigen Bohrung vorgegeben ist, fur die Ourchfuhrung einer 
Drehbewegung der auf der Spannschraube sitzenden Mutter 
zur Verfugung steht, so daB ein mehrfaches Abnehmen und 
Ansetzen des S c h raubensch Lusse L s an die Mutter oder an den 
Schraubenkopf erforderlich ist, um die beiden Arbeits- 
pLatten miteinander zu verspannen. 

Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zum Verspannen von zwei p I a 1 1 enf 6 rmi gen , insbesondere 
auf Gehrung ges c hn i t tenen ELementen , wie ArbeitspLatten 
von Kuchen od.dgL., zu schaffen, die trotz einfacher 
Konstruktion einen muhelosen Einbau und ein muheloses 
Verspannen zweier PLatten in kurzester Zeit ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird durch die im Schutzanspruch 1 gekenn- 
zeichneten Merkmale geLost, 



Eine derart e rf i ndungsgemaB ausgebildete Spannvorri chtung 



6 



ist muhelos einsetzbar und das Verspannen zweier Arbeits- 
platten ist in kiirzester Zeit mogUch. Die Verwendung von 
SchraubenschlilsseLn entfaLLt. Zum Betatigen der Spann- 
schraube steht der voLle Orehbereich des Betat igungswerk- 
zeuges u/n seine LSngsachse zur Verfugung, so. daO ein raehr- 
raaLiges,erneutes Ansetzen des Beta t i gungswe rk zeuges zur 
Betatigung des Vorschubgetriebes der Spannvorri chtung 
entfaUt. Ein weiterer Vorteil liegt darin, dafi das Vor- 
schubgetriebe der S pann vo r r i c ht ung auch mit ein^m mo- 
torisch betriebenen Betat i gungswerkzeug durchgefOhrt wer- 
den kann. ALs Be t a t i gung swe rkzeug konnen S c hraubenz i ehe r 
und auch InnensechskantschlusseL eingesetzt werden, und 
zwar jeweiLs in Abhangigkeit von der Ausgesta Itung der- 
jenigen Eleraente, in die zur Erzielung einer Wirkverbin- 
dung das Be tit i gungswe rkzeug eingefuhrt wird. 

VorteiLhafte Ausgesta I t ungen der Erfindung sind in den 
Unteranspruchen gekennzei chnet . 

AusfuhrungsbeispieLe der Erfindung werden nachstehend an- 
hand der Zeichnung nSher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 in einer Draufsicht zwei vermittels der Spann- 
vorrichtung niteinander verspannte, auf Gehrung geschnittene 
Arbei tspiatten. 

Fig. 2 in einer Ansicht von unten die beiden mitteLs der 
Spannvorrichtung miteinander verspannten Arbei tspLatten 

Fig. 3 in einer Sei tenans i cht das Ritzel der Spannvor- 
ri chtung. 

Fig. 4 in einer S e i t enans i c h t das Schraubenrad der 
Spannvorri chtung. 

Fig. 5 eine Ansicht auf den Kopf des S c h r auben rades , 
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Fig. 6 eine S e i tenans i c ht des das Vor sc hubge t ri ebe der 
Spannvorri chtung auf ne hmenden Gehauses, 

Fig. 7 einen waagerechten Schnitt gemaB Linie VII-VII in 

Fig. 6, 

Fig. 8 das GehSuse in einer Oraufsicht, 

Fig. 9 einen senkrechten Schnitt geman Linie IX-IX in 

Fig. 8, 



Fig. 10 eine Draufsicht auf das Spannblech der Spann- 
vorrichtung und 



Fig. 11 eine Ansicht auf das Spannblech. 

In Fig. 1 und 2 sind mit 110, 120 zwei auf Gehrung geschnit- 
tene A rbe i t sp L a tten bezeichnet, die im Bereich ihrer Geh- 
rungsfLachen 111,121 eine ane i nande rstoHende E ck ve rbi ndung 
biLden, so dafi die Fuge in der Wi nke L ha Ibi e renden liegt. 
Bei den Arbei tsplatten 110,120 kann es sich um soLche pLat- 
tenformigen ELemente handeln, die aLs A rbei t sp L att en fur 
Kuchen verwendet werden und die die obere Abdeckung von Un- 
terschranken biLden. Oiese beiden A rbe i t sp latt en 110,120 
sind mittels einer Vorrichtung 100 miteinander verspannt. 
Aber auch A rbe i t s p L at ten und (iberhaupt, pLattenf ormige ELe- 
mente, unabhangig davon, ob diese auf Gehrung geschnitten 
sind Oder nicht, konnen mittels der Vorrichtung 100 mit- 
einander verspannt werden. 

Fur die Aufnahme der Spannvorri chtung 100 sind in den die 
Unterseiten der beiden A rbe i t sp L a t t en 110,120 bildenden 
WandfLachen zwei k r e i s f 5 rm i ge Bohrungen 112,122 vorgesehen, 
wobei jede A r be i t s p L a t t e mit einer Bohrung 112 bzw. 122 ver- 
sehen ist. Die beiden Bohrungen 112, 122 sind sich gegen- 
uberliegend angeordnet und in einem Abstand von der Fuge 
in den A r be i t s p I a 1 1 en ausgebiLdet. Die beiden kreisformi- 



gen Bohrungen 112,122 sind uber eine Langsnut 115 mitein- 
ander verbunden. Diese Ve rb i ndung snut 115 kann einen qua- 
dratischen, rechtec k f ormi gen oder h a I b k re i s f 6 rm i gen Quer- 
schnitt aufweisen. Der Ourchmesser des Querschnitts der 
Verbindungsnut 115 ist geringer als der Querschnitt der bei- 
den k rei sf ormi gen Bohrungen 112, 122 (Fig. 2). 

Die beiden Bohrungen 112,122 zusamtnen mit der sie verbin- 
denden Nut 115 nehmen die Spannvorri chtung 100 auf. 

Diese Spannvorrichtung 100 besteht aus einer Flachrundschrau- 
be 10 mit den Enden 10a, 10b. An ihrem einen freien Ende 
10b trSgt die Flachrundschraube 10 einen Vi e rkantansatz 11, 
dessen freies Ende 11a bis in den Innenraum der Bohrung 122 
gefuhrt ist. Dieses Ende 11a des V i e r kantansa t zes 11 tragt 
ein SpannbLech 20, welches so a'usgebiLdet ist, dafi es sich 
mit seinen beiden Endbereichen an der Innenwandf lache 122a 
der Bohrung 122 abstutzt (Fig. 2). 

Dieses aus metaUischen Werkstoffen bestehende SpannbLech 20 
ist aLs etwa rec ht eck f 6 rmi ge r Zuschnitt 21 ausgebildet, des- 
sen mittLerer Abschnitt 22 eine den Querschni ttsabmessungen 
und der Que rschni ttsf orm des Vi er kan t a nsa t z e s 11 entsprechend 
bemessene Durchbrechung 23 aufweist. Die beiden seitUchen 
Endbereiche des Spannbleches 20, die sich an den mittleren 
Abschnitt 22 anschl i efJen, sind leicht abgewinkelt bzw, wei- 
sen eine Form auf, die dem VerLauf der krei sbogenf ormigen 
Innenwandf Lache 122a der Bohrung 122 entspricht, so daR, 
wenn die beiden Arbe i t sp L a tt en 110,120 mi teinander verspannt 
sind, sich dann das SpannbLech 20 mit seinen beiden abge- 
winkelten Abschnitten 24, 25 zu beiden Seiten der in die 
Bohrung 122 mundenden Verbindungsnut 115 an der Innenwand- 
flache 122a der Bohrung 122 abstOtzt. 



Das Verhaltnis der Lange der Flachrundschraube 10 zur Lange 
des Vierkantansatzes 11 kann beliebig gewahlt sein. Vorzugs- 
weise wird ein Verhaltnis gewahU sein, wie dieses der Fig. 2 



zu entnehrnen ist. AnsteLLe eines Vi e rkantansat ^es 11 kann 
die Flachrundschraube 10 auch so lang ausgebildet sein, dafi 
diese ihren beiden Enden 10a, 10b in den beiden Innen- 

raun,en der Bohrungen 112, 122 zu liegen ko.nt. Es ist dann 
eine entsprechende Befestigung des SpannbLeches 20 an 
demjenigen Ende der Flachrundschraube 10 vorzunehmen, die 
bis in den Innenraum der Bohrung 122 gefuhrt ist. Steht fur 
die Befestigung des SpannbLeches 20 das Gewinde der Flach- 
rundschraube 10 zu-r Verfugung, dann erfolgt die Befestigung 
des SpannbLeches 20 an dem Ende der F Lachrundschraube 10 
ver.ittels zweier Muttern. Bei der Ausf iihrungsf orm der 
Flachrundschraube 10 mit einem Vi erkantansatz 11 ist Le- 
diglich am freien Ende 11a des Vierkantansatzes 11 ein 
Rundkopf Oder Halbrundkopf ausgebildet, an den, sich das 
aufgesetzte Spannblech 20 abstutzt, wohingegen eine Sicherung 
gegen Verdrehen einmal durch das Vierkantprof i I des Vier- 
kantansatzes 11 und zun, anderen durch die Ourchbrechung 23 
in den, Spannblech 20 gegeben ist, die eine den Abmessungen 
und der Formgebung des Vierkantansatzes 11 entsprechende ' 
Abmessungen und Formgebungen aufweist, so dan sich der 
Vierkantansatz 11 mit seinen Wandflachen an den die Ourch- 
brechung 23 begrenzenden Randern abstutzt. 

Das andere freie Ende 10a der Flachrundschraube 10 ist bis 
in den Innenraum 35 eines scheibenformigen Gehauses 30 
gefuhrt. Dieses Gehause 30 ist in dem Innenraum der Bohrung 
112 in der A rbe i t sp La t t e 110 angeordnet und weist einen 
Ourchmesser auf, der gegenuber dem Durchmesser der Bohrung 
112 kleiner ist, so daR das Gehause 30 mit Spiel im Innen- 
raum der Bohrung 112 zu liegen kommt. 

Das Gehause 30 besteht aus metallischen oder anderen ge- 
eigneten Werkstoffen; es ist gebildet von einer Deckplatte 
31, einer Bodenplatte 32 und einer die Deckplatte mit der 
Bodenplstte miteinander verbindenden umlaufenden Seitenwand 
33, die in dem der Verbi ndungsnut 115 zugekehrten Bereich 
mit einer Ourchbrechung 37 zum Einfuhren der FLachrund- 
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schraube 10 versehen ist. Der i. Innenraum 35 des Gehauses 30 
Uegende Abschnitt 12 der F I a c h runds c h raube 10 weist eine Lan- 
ge auf,die gegenuber dem Durchmesser des Gehauses 30 gerin- 
ger ist . Bei den, in Fig. 2, 6 bis 9, gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel weist das Gehause 30 einen k re i s f 6 r.i gen Querschnitt 
auf, jedoch kann das Gehause 30 auch mit anderen geometrr- 
schen Querschnittsformen versehen sein. Bevorzugt wird fOr 
die Porn, des Gehauses 30 eine Form, die in etwa der Form der 
Bohrung 112 entspricht, wobei die Abmessungen des GehSuses 
30 depart sind, daH die Hohe des Gehauses in etwa der Tie- 
fe der Bohrung 112 entspricht, so dafj, wenn die Spann- 
vorrichtung 100 in die beiden Bohrungen 112, 122 und in die 
die beiden Bohrungen miteinander verbindende Nut 115 einge- 
setzt ist, die Spannvorrichtung bundig mit den WandfLachen 
der beiden Arbe i t sp lat t en 110,120 abschUeBen. 

Zur Betatigung der F lach runds ch raube 10 weist die Spann- 
vorrichtung 100 ein Vorschubgetriebe 140 auf, welches ira 
Innenraum 35 des GehSuses 30 angeordnet ist und mit der 
Flachrundschraube 10 in Wi rkverbindung steht, die quer zur 
LSngsachse 36 des Gehauses 30 verLaufend ist. 

Das vorschubgetriebe 140 besteht aus einem mit den, in den 
Innenraum 35 des Gehauses 30 liegenden Abschnitt 12 der 
Flachrundschraube 10 zusammenwi rkenden, in dem Innenraum 35 
des Gehauses 30 in Richtung seiner Langsachse 46 unverschieb- 
Uch gehaltenen Ritzel AO mit einer mit einem Innengewinde 
43 versehenen L a ng s du r c hbo h rung 42 zur Aufnahme des in den 
Innenraum 35 des Gehauses 30 liegenden Abschnitts 12 der 
Flachrundschraube 10- Ferner umfaBt das Vorschubgetriebe 
140 ein von auBen be t a t i gba re s , in Richtung seiner Langs- 
achse 56 unverschieblich in dem Gehause 30 gehaltenen Schrau- 
benrad 50, das in das Ritzel 40 eingreift- 

Oas Ritzel 40 besteht aus einem zy I i nd r i s c hen Formkorper 41, 
der mit einer AuGenverzahnung 45 versehen ist. Die beiden 
Enden des Formkorpers 41 sind mit 41a, 41b bezeichnet (Fig. 3). 



Im Bereich des Endes 41a weist der Formkorper 41 eine um- 
Laufende Eingriffsnut 44 auf, in die ein in dem Gehause 30 
gehaltener Gewindestift 49 eingreift. Vermittels dieses Ge- 
windestiftes 49 wird veTh i nde rt , dafi sich bei einer Beta- 
tigung des Vo r sc hubge t r i ebes 140 das RitzeL parallel zu 
seiner Langsachse 46 verschieben kann. 

Der Formkorper 41 des Ritzels 40 ist mit einer LSngsdurch- 
bohrung 42 versehen, die ein Innengewinde 43 trSgt, in das 
das AuBengewinde der F L a c h rundsch raube 10 eingreift (Fig. 2 
und 3) . 

In die AuHenve rza hnung 45 des RitzeLs 40 greift die AuBen- 
verzahnung 55 des Schraubenrades 50 ein. Auch dieses Schrau- 
benrad 50 besteht aus einem zy I i nd r i s c hen Formkorper 51, der 
in dem GehSuse 30 senkrechtstehend zur Langsachse der 
Flachrundschraube 10 angeordnet ist. In der Deckplatte 31 
des Gehauses 30 ist eine Durchbrechung 34 vorgesehen, die 
das Schraubenrad 50 mit seinetn Ende 51a aufnimmt, wobei das 
Schraubenrad 50 mit seinem kopfseitigen Ende 51a so bemes- 
sen sein kann, daR das Schraubenrad 50 geringfiigig aus der 
Durchbrechung 34 in der Deckplatte 31 des Gehauses 30 her- 
ausragt; jedoch auch ein bundiger AbschluB des kopfseiti- 
gen Endes 51a mit der die Durchbrechung 34 bildenden Flache 
ist moglich. Das kopfseitige Ende 51a ist mit einer Beta- 
tigungswerkzeugeingrif f ausnehmung 60 yersehen, die als 
SchUtz Oder KreuzschLitz 61 oder als Innensechskant ausge- 
biLdet ist. Unterhalb des die Be t a t i gung s we r k zeuge i ng r i f f - 
ausnehmung 60 tragenden Fo rmk 6 r pe r a bs c hn i t t e s 51b weist das 
Schraubenrad 50 eine umlaufende Eingriffnut 54 fur einen in 
dem Gehause 30 gehaltenen Gewindestift 59 auf, so dafi das 
Schraubenrad 50 in Richtung seiner Langsachse 56 bei einer 
Betatigung des Vo r s c hubg e t r i ebe s 140 sich nicht verschieben 
kann (Fig. 6 bis 9). 



Das Schraubenrad 50 ist zu dem RitzeL 40 seitLich versetzt 
angeordnet, so daR das Schraubenrad 50 mit seinen Zahnen in 
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die Z^hne des Ritzels 40 eingreifen kann, u. durch eine 
Drehbewegung des Ritzels 40 den VorLauf bzw. den Rucklauf 
der Flachrundschraube 10 zu bewirken. 

Die Spannvorrichtung 100 wird wie foLgt verwendef 
Mit ihrer Flachrundschraube 10,und zwar .it oder ohne Vier- 
kantansatz 11, dern Spannblech 20 und dem Gehause 30 n,it dem 
Vorschubgetriebe 140 wird die Spannvorrichtung 100 in die in 
den be. den .iteinander zu verbindenden Arbei tsp latten 110,120 - 
ausgebUdeten Bohrungen 112,122 und Ve rb i ndungsnu t 150 eingelegt 
(Fig.2).Bei einer Betatigung .ittels eines geeigneten Betati- 
gungswerkzeuges des S c h ra uben rades 50 uird dieses in U.drehung 
versetzt, wodurch das .it de. Schraubenrad 50 in Eingriff 
stehende Ritzel 40 ebenfalls u^ seine Langsachse verdreht 
wird. Da jedoch das Ritzel 40 sich zu seiner Langsachse 
nicht verschieben kann, wird die Drehbewegung des Ritzels 40 
auf die Flachrundschraube 10 .it der Folge ubertragen, dan 
be. einer Drehung des Schraubenrades' 50 in der entsprechenden 
Richtung die Flachrundschraube 10 in das Gehause 30 einge- 
zogen wird, .it der Folge, dafl das Spannblech 20 in Pfeil- 
nchtung X und das Gehause 30 in Pf ei I ri chtung X1 zueinander 
bewegt werden, und zwar soweit, bis das Spannblech 20 an der 
Innenwandflache der Bohrung 122 und das Gehause 30 an der 
innenwandflache der Bohrung 112 anliegt, wobei dann gleich- 
zeuig die beiden die Fuge begrenzenden Flachen bzw. Geh- 
rungsflachen 111,121 der beiden Arbei taplatten 110,120 gegen- 
emander geprefit werden, so daH dadurch das Verspannen der 
beiden A r be i t s p I a 1 1 en 110, 120 erreicht wird. Um zu ver- 
hindern, daB die Spannkraft nachlaRt, kann das Schrauben- 
rad 50 mit einer K L i n k 8 n s pe r r e versehen sein, ver.ittels 
der ein se I b s 1 1 a t i ge r Rucklauf des S c h rauben rades 50 ver- 
rnieden wird. Diese K L i nkensperre kann von auBen Ciber einen 
entsprechend ausgebi Ldeten He be L me c han i smus gelost werden, 
wenn die beiden miteinander verspanoten A rbe i t sp L a t t e n 110, 
120 getrennt uerden soUen, 

Um ein au s re i c hende s Spiel wahrend der durch den Spann- 
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prozeB gegebenen Verschiebung dec F I a c h r un d s c h r a ube 10 im 
Bereich des Innenraumes 35 des Gehauses 30 zur Verfiigung zu 
haben, kann in der Seitenwand 33 des Gehauses 30 eine weitere 
Durchbrechung zum H i ndu r c h f u h ren des Abschnittes 12 der 
flachrundschraube 10 vorgesehen sein, wobei dann diese 
weitere Durchbrechung der Durchbrechung 37 gegenube r I i egend 
ist. Es besteht dariiber hinaus auch die MogUchkeit, die 
Lange des im Innenraun, 35 des Gehauses 30 Uegenden Abschnit- 
tes-12 der Flachrundschraube 10 so kurz zu beoiessen, dafi 
wahrend des Ve rspannvorganges im Innenraum 35 des Gehauses 
30 ausreichend Raum zur Verfiigung steht, die Flachrundschrau- 
be 10 mit ihrem Abschnitt 12 aufzunehmen, da bei Betatigung 
des Vorschubgetriebes 140 das SpannbUch 20 und das Gehause 
30 aufeinanderzu bewegt werden, mit der Folge, dafi das 
freie Ende 10a der Flachrundschraube 10 einen aus re i c henden 
Bewegungsraum zur Verfiigung haben tnufi. 
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Schut zansprOche : 

1. Vorrichtung zum Verspannen von zwei p L a t t enf ormi gen, 
insbesondere auf Gehrung ges chn i 1 1 enen Elementen niit- 
einandsr, wie A rbei t sp I a t ten von KOchen' u.dgl., unter 
Verwendung von in den pLattenformigen Elementen aus- 
gebildeten k re i s f 6 rm i gen Bohrungen, einer diese mit- 
einander verbindenden Langsnut und einer Spannschrau- 
be mit be i de ndse i t i g angeordnet en, in den kreisfor- 
migen Bohrungen gehaltenen und sich durch Zugkrafte 
an den Boh rungswandungen abstutzenden Halterungen, 
dadurch gekennhei chnet , dan die Vorrichtung (100) 
aus einer F I a ch runds c h raube (10) mit eineni Vierkant- 
ansatz (11) besteht, der an seinem Ende (11a) ein 
dem Bohrungsinnenwandprof i I angepafites SpannbLech 
(20) tragt und dessen anderes freie Ende (10a) 
bis in den Innenraum (35) eines schei benf ormigen Ge- 
hauses (30) derart gefOhrt ist, daO die Flachrund- 
schraube (10) quer zur LSngsachse (36) des Gehauses 
(30) verlaufend ist un.d mit einem Vors c hubget r i ebe 
(140) in Wi rkverbindung steht, das aus einem mit 
dem in dem Innenraum (35) des Gehauses (30) liegen- 
den Abschnitt (12) der F I a c h r und s c h r a ube (10) zusam- 
menwi rkenden, in dem Innenraum (35) des Gehauses 
(30) in Richtung seiner Langsachse (A6) unverschieb- 



lich gehaltenen Ritzel (40) mit einer mit einem 
Innengewinde (43) versehenen Langsdurchbohrung (42) 
2ur Aufnahme des in dem Innenraum (35) des Gehauses 
(30) Liegenden Abschnittes (12) der F La c h runds c h raube 
(10), und aus einem von auBen betati gbaren, in Rich- 
tung seiner Langsachse (56) un ve rs c h i eb L i c h in dem 
Gehause (30) gehaltenen Schraubenrad (50) besteht, 
das in das Ritzel (40) eingreift. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennz e i c hne t , 
dan das Spannblech (20) aus einem p I a 1 1 en f 6 r m i ge n 
Zuschnitt (21) mit einem ebenen, mittleren Abschnitt 
(22) besteht, der mittig eine V i e r kan t auf na hmedu rch- 
brechung (23) fur die Aufnahme des Endes (11a) des 
Vierkantansatzes (11) aufweist und dessen Endbereiche 
als Leicht abgewinkelte Abschnitte (24,25) ausgebildet 
s i nd. 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 und 2, dadurch 
gekennzei chnet, dafi das mit einer Geradverzahnung (55) 
versehene Schraubenrad (50) aus einem zy I i ndr i s c hen 
Formkorper (51) besteht, dessen kopfseitiges Ende 
(51a) mit einer Be t at i gungswe rk zeuge i ng r i f f ausne hmung 

(60) versehen ist, die als Schlitz oder Kreuzschlitz 

(61) ausgebildet und der unterhalb des die BetStigungs- 
werkzeugeingrif fausnehmung tragenden FormkSrperab- 
schnittes (51b) mit einer umLaufenden Eingriffsnut 

(54) fur einen in dem Gehause (30) gehaltenen Gewinde- 
stif t (59) versehen i st. 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzei chnet, daR das auBenseitig mit einer Gerad- 
verzahnung (45) versehene Ritzel (40) als zy I i ndr i s c h e r 
Formkorper (41) ausgebildet ist und einendseitig (41a) 
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mit einer umlaufenden Eingriffsnut (44) fur einen in 
dem Gehause (30) gehaLtenen Gewindestift (49) versehen 
ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1.b.is 4, dadurch 
gekennzei chnet, daG das Gehause (30) im Querschnitt 
eine Kreisform oder eine andere geomet ri sche Form 
auf wei St . 



Fig.1 





Fig. 4 Fig. 5 
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